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  چكيده :

 ٥/٩، ٨دقيقه ) و مقدار چسب (  ٦و  ٥، ٤در اين مطالعه اثر دو عامل زمان پرس ( 
درصد ) بر ويژگيهاي فيزيكي و مكانيكي تخته فيبر با دانسيته متوسط ساخته شـده  ١١و 

از باگاس مورد بررسي قرار گرفت . نتايج با استفاده از آزمايش فاكتوريل در قالب طرح 
تصادفي مورد تجزيه و تحليل قرار گرفت و ميانگين ها بر اسـاس آزمـون دانكـن     كاملا
دار بوده و  بندي شدند . اثر زمان پرس بر مدول الاستيسيته و مقاومت خمشي معني گروه

بنـدي   توجـه بـه گـروه    بـا دقيقه ملاحظه گرديد .  ٦حداكثر اين ويژگيها در زمان پرس 
اخـتلاف معنـي دار    دقيقـه  ٦و ٥يته در زمان پـرس   ميانگين مدول الاستيسبين دانكن ، 

% معنـي دار بـود و   ١مشاهده نگرديد . اثر مقدار رزين نيز بر مدول الاستيسيته در سطح 
درصد ملاحظـه گرديـد.  بـا توجـه بـه       ١١حداكثر اين ويژگي در مقدار مصرف رزين 

دار  درصـد اخـتلاف معنـي    ١١و  ٨بندي دانكن فقط بين مقادير مصـرف چسـب    گروه
 ١وجود داشت . اثر مستقل زمان پرس و مقدار چسب بر چسبندگي داخلـي در سـطح   

دقيقه و مقدار مصرف چسـب   ٦درصد معني دار بود . چسبندگي داخلي در زمان پرس 
بندي دانكـن بـين ميـانگين مقـادير چسـبندگي       درصد حداكثر بود. با توجه به گروه ١١

درصـد اخـتلاف معنـي دار وجـود      ١١و  ٥/٩داخلي در سطوح مختلف مصرف چسب 
درصد بر  ٥و ١نداشت . اثر مستقل زمان پرس و مقدار  چسب نيز به ترتيب در سطوح 

ساعت معني دار بود و حداقل  واكشيدگي ضـخامتي در   ٢واكشيدگي ضخامتي پس از 

                                                   
1 - Medium Density Fiberboard 
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درصد ملاحظه گرديد . با توجه به نتايج  ١١دقيقه و مقدار مصرف چسب  ٦زمان پرس 

تعيـين  دقيقـه   ٥درصد و زمان پرس  ٥/٩مصرف رزين  بهينه شاملركيب تحقيق فوق ت
  گرديد.

  
، مقاومـت  متوسـط زمان پرس ، مقدار چسب ، تخته فيبـر، دانسـيته    واژه هاي كليدي :

  خمشي ، مدول الاستيسيته ، چسبندگي داخلي 
  
  مقدمه     

MDF  متوسط يكـي از محصـولات صـفحه اي چـوبي      دانسيتهيا تخته فيبر با
گيـري در   رشـد بسـيار چشـم   توسعه يافتـه و  باشد كه از اواسط دهه شصت ميلادي  مي

توليد به صـورت   امكان و  شبيه  به چوب يسطح جهان داشته است . دارا بودن خواص
بزرگ و قيمت ارزن تر آن نسبت بـه چـوب ، جايگـاه ممتـازي را در صـنايع       صفحات

ري كـه توليـد جهـاني ايـن     ايجاد كرده اسـت بـه طـو    MDFفرآورده هاي چوبي براي 
متر مكعب بوده اسـت . ايـن رقـم در سـال      ٢٦٥٢٣٠٠٠بالغ بر  ٢٠٠٠فرآورده در سال 

متر مكعـب و درسـال    ٣٢٠٠٣٠٠٠به  ٢٠٠٢متر مكعب ، در سال  ٢٩٧٨٣٠٠٠به  ٢٠٠١
تـوان   . براي ساخت اين محصول مي )١(متر مكعب  خواهد رسيد ٣٤٣٥٣٠٠٠به  ٢٠٠٣

غير چوبي ( ضايعات كشاورزي ) استفاده نمود. هم اكنـون در   از الياف گياهان چوبي و
استان خوزستان مزارع فراواني زير كشت نيشكر بوده كه از جمله آنها مي توان به واحد 

كارون اشاره كرد. علاوه بر اينها ، طرح توسعه نيشكر و هاي كشت و صنعت هفت تپه 
هكتار مي باشـد.   ١٢٠٠٠زرعه و صنايع جانبي داراي هفت مزرعه بوده كه وسعت هر م

مزرعه نيز عمليات كشت نيشكر در آنهـا   ٢مزرعه انجام پذيرفته و  ٥عمليات زير بنايي 
صورت گرفته است . مقدار نيشكر توليدي يك مزرعـه در حـدود يـك ميليـون تـن و      



 
 
 
 
 
 
 

                                                              بررسي تاثير مقدار رزين و زمان پرس بر كيفيت تخته فيبر
 
118

هزار تن به توليد تخته فيبـر نيمـه سـنگين اختصـاص      ٣٢٠باگاس حاصل از آن حدود 
 ١٠٠) بـا ظرفيـت    MDFر اين طرح يــك كـارخانه توليد تختـه فيبـر (   يافته است . د

هزار تن در سال در حال احداث مي باشد . با توجه بـه مطالـب ذكـر شـده ضـرورت      
  گردد.  تحقيق در رابطه با تاثير شرايط ساخت بر ويژگيهاي اين محصول احساس مي

به بعضي از  كه ده عوامل مختلفي در كيفيت اوراق فشرده چوبي تاثير گذار بو 
) در تحقيـق خـود قابليـت     ١٩٨٣(  Turredo. شـود  مـي تحقيقات انجام پذيرفته اشاره 

چسبندگي رزين اوره فرمالدئيد ، پلي وينيل استات و ايزو سيانات براي ذرات باگـاس،  
خرده چوب و مخلوط را مورد مطالعه قرار داد و گزارش نمود كه رزين اوره فرمالدئيد 

  كـه  ليت چسبندگي را  براي باگـاس دارد . هـم چنـين وي نتيجـه گرفـت      بيشترين قاب
هاي ساخته شده از باگاس استانداردهاي انجمن ژاپن در مورد چسبندگي داخلي و  تخته

مدول گسيختگي را دارا مي باشند. اما تختـه هـاي مخلـوط چـوب و باگـاس خـواص       
ويـژه را بـر خـواص     ) اثر افـزايش درصـد رزيـن و جـرم     ١٩٨٨(  Rijoبهتري دارند. 

مكانيكي تخته خرده چوبهاي يك لايه بررسي كرده است . ضخامت تختـه هـاي مـورد    
مقدار رزين  ٥) و   ٧٥٠ kg/m3تا  ٤٥٠  kg/m3ميليمتر كه در چهار دانسيته ( ١١بررسي 

آزمـايش   DINدرصد اوره فرم الدئيد ساخته شدند . تخته ها مطابق اسـتاندارد   ١٠تا  ٦
باط بين خواص مكانيكي و دانسيته تخته از ضـريب هـم بسـتگي بـالايي     گرديدند . ارت

درصـد فقـط در    ٦برخوردار بود . بعلاوه افـزايش مصـرف رزيـن  در مقـدار بـيش از      
به بهبود خواص مكانيكي قابل ملاحظه اي انجاميد. در كليه  ٦٠٠ kg/m3دانسيته بالاتر از

  Maloney .يافـت ها افـزايش   تخته چسبندگي داخلي ،افزايش مصرف رزينبا ها  دانسيته
) در تحقيقات خود عنوان كرد كه افزايش مصرف رزين باعث بهبود خـواص   ١٩٨٩(  

مكانيكي و ثبات ابعاد اوراق فشرده  چوبي مي گردد . وي هـم چنـين عنـوان كـرد در     
چسـب اوره   شـدن صورتيكه درجه حرارت مغز كيك الياف به حد مطلوب جهت پليمر

هـا بهبـود    وردهآويژگيهاي خمشي و چسبندگي داخلي ايـن گونـه فـر    فرم الدئيد برسد
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 ) در بررســي اســتفاده از  ١٣٧٢خواهــد يافــت. دوســت حســيني و خــادمي اســلام (  

سرشاخه هاي ميوه در صنايع تخته خرده چوب عنوان كردند كه افزايش زمان پـرس از  
هـا   بعـاد تختـه  دقيقه سبب بهبود خواص مكانيكي و جـذب آب و  پايـداري ا   ٦به  ٥/٤

) اثر متغير هاي وابسته بر خصوصيات تخته  ١٩٨٩و همكاران (  Suzuki .گرديده است
 ميليمتر  و رزيـن مـورد   ٤-٥ضخامت تخته ها  ،فيبر با دانسيته متوسط را بررسي كردند

آلدئيـد يـا ليگنـو سـولفونات      رمف  لدئيد، فنلآيد ، اوره ملامين فرم ئلدآاستفاده اوره فرم 
. مقاومت خمشي  و مدول الاستيسيته و چسـبندگي داخلـي بـا افـزايش      ندودتجاري ب

مقدار رزين بخصوص هنگامي كه از رزين  اوره فرم الدئيد و ليگنو سولفونات اسـتفاده  
شد افزايش پيدا كرد. همچنين مقدار واكشيدگي ضخامتي با افزايش مقدار مصرف رزين 

  كاهش پيدا كرد. 
 

   هاروشمواد و 
) كارخانه  wet depithedه اين بررسي از باگاس مغز زدايي شده ( ماده اولي

كاغذ پارس واقع در هفت تپه تهيه گرديد. باگاس تهيه شده جهت انجام كارهاي 
مركز تحقيقات البرز واقع در آزمايشگاهي به آزمايشگاه تحقيقات علوم چوب وكاغذ 

  موسسه تحقيقات جنگلها و مراتع انتقال يافت . 
به منظور تهيه الياف مناسب ، نمونه ها در شرايط ثابت و بهينه درجه : اف تهيه الي

دقيقه ، تيمار و سپس نسبت به پالايش  ٥و زمان بخار زني   ºc١٧٠ حرارت بخار زني 
  . )١٣٨٠(حبيبي،آنها اقدام گرديد

 
   
  هاي آزمايشي شامل: ساخت تخته درعوامل متغير  

 بر اساس وزن خشك الياف )  % (١١% ،  ٥/٩% ،  ٨مقدار چسب :  -
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     دقيقه  ٦،  ٥، ٤زمان پرس :  -
  هاي آزمايشي شامل: ساخت تخته درعوامل ثابت 

  )  ٧/٠ g/cm3وزن مخصوص تخته ( -
 نوع چسب ( رزين مايع اوره فرم الدئيد )  -

 )  C  º١٦٥درجه حرارت پرس (  -

 %) ثابت در نظر گرفته شد.١٢رطوبت كيك الياف (     -

   .تخته ساخته شد ٢٧تخته ( تكرار) و مجموعا  ٣تيمار و براي هر تيمار  ٩بدين ترتيب  
         

با توجه به اين كه هدف از اين تحقيق بررسي مقدار مصرف رزين و : طرح آماري  
زمان پرس بر ويژگيهاي  فيزيكي و مكانيكي تخته فيبر ساخته شده از باگاس بود ، از 

فاكتوريل با دو عامل استفاده شد . تجزيه و تحليل طرح كاملا تصادفي تحت آزمايشات 
) و به وسيله استفاده از روش تجزيه  DMRTنهايي با استفاده از آزمون دانكن ( 

  . )١٣٨٠(بصيري، واريانس صورت گرفت
تهيه نمونه و تعيين خواص فيزيكي    :اندازه گيري ويژگيهاي فيزيكي و مكانيكي 

  انجام گرفته است.  DIN 68754ستاندارد و مــكانيكي تخته ها مطابق با ا
  



 
 
 
 
  
  
 

 121 تحقيقات علوم چوب و كاغذ ايران                                                                                    

  يج و بحث نتا 
ها در تيمارهاي مختلف سـاخت در   كليه ويژگيهاي مقاومتي و پايداري ابعاد تخته

  خلاصه شده است .  ١جدول 
  

  ) تحت شرايط  MDF: ويژگيهاي فيزيكي و مكانيكي تخته فيبر (  ١جدول 
  مختلف ساخت

ــيدگي  واكش
ضــــخامتي 

 ٢پــــس از 
  ) ساعت(% 

چسبندگي 
  داخلي

)MPa (  

مدول 
  الاستيسيته

 )MPa (  

مقاومت 
  خمشي

)MPa (  

مقدار 
چسب 

(%)  

زمان 
  پرس

  ( دقيقه )

٨  ٧٤/١٤  ١٦٨١  ٢/٠  ٧٩/٥٠    
٥/٩  ٥/١٣  ١٧٢٩  ١٧/٠  ١٤/٥١  ٤  

١١  ٤٣/١٣  ١٥١٦  ٢/٠  ٨٣/٥٠  
٨  ٧٣/١٦  ١٦١٨  ٢٨/٠  ٨٣/٤٦    

٥  
  

٥/٩  ٤٥/١٨  ١٧٩٠  ٤٨/٠  ٤٧/٣٧  
١١  ٧٣/١٨  ١٩٥٠  ٤٢/٠  ٦٠/٣٩  
٨  ٩٣/٢٠  ١٧١٥  ٤/٠  ٥٢/٣٩    

٦  
  

٥/٩  ٨٩/٢١  ١٧٤٣  ٤٧/٠  ٤٥/٣٣  
١١  ٥٢/٢١  ٢٠٨٣  ٥٤/٠  ٢٣/٢٩  

  
اثر زمان پرس بر مدول الاستيسـيته و مقاومـت خمشـي معنـي دار     :ويژگيهاي خمشي  

مدول الاستيسيته و مقاومـت خمشـي در زمانهـاي     هاي بندي دانكن ميانگين است. گروه
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  ارائـه شـده اسـت . همـانطور كـه ملاحظـه        ٣و ٢در جـداول   مختلف پرس به ترتيـب 
         

  آزمون دانكن    بندي مدول الاستيسيته بر طبق گروه - ٢جدول 
  % ) ٥اعتماد (سطح 

  زمان پرس ( دقيقه )   ٤  ٥  ٦
   ) MPaمدول الاستيسيته (  ١٦٤٢  ١٧٨٦  ١٨٤٧

A  A  B  بندي به روش دانكن  گروه  
  

  بر طبق آزمون دانكن   مت خمشي قاوبندي م گروه - ٣جدول 
  % ) ٥اعتماد (سطح 

  زمان پرس ( دقيقه )   ٤  ٥  ٦
   ) MPa( مقاومت خمشي  ٩٠/١٣  ٩٧/١٧  ٤٥/٢١

A  B  C  بندي به روش دانكن  گروه  
  

مي شود با افزايش زمان پرس ، مدول الاستيسيته و مقاومت خمشي بهبود يافته و به 
با افزايش زمان پرس ، رزين اوره  زيرا درصد افزايش يافته است  ٥٤و ١٣ترتيب 

ه و اتصال كار آمد در سطوح و ضخامت تخته دلدئيد به طور كامل پلي مريزه شآ فرم
بندي  معني دار مي باشد . گروهنيز ايجاد مي شود. اثر مقدار رزين بر مدول الاستيسيته 

  دول ج مدول الاستيسيته در مقادير مختلف مصرف رزين در هاي دانكن ميانگين
افزايش مصرف رزين سبب افزايش مدول الاستيسيته به  شده است . ارائه ٤
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  بندي مدول الاستيسيته بر طبق  آزمون دانكن گروه -  ٤جدول                  

  %)٥اعتماد (سطح 
  مقدار رزين ( % )  ٨  ٥/٩  ١١

   ) MPaمدول الاستيسيته (  ١٦٧٢  ١٧٥٤  ١٨٥٠
A  AB  B  بندي به روش دانكن گروه  

  
با افزايش مصرف رزين تعـداد اتصـالات و اسـتحكام بـين      . % گرديده است ١١مقدار 

. اثـر  )٧،  ٨، ٩( ذرات افزايش يافته و بدين ترتيب ويژگيهاي خمشي بهبود يافته اسـت 
% معني دار اسـت . بـر   ٥متقابل زمان پرس و مقدار رزين بر مدول الاستيسيته در سطح 

اكثر مدول الاستيسيته مربوط به تيمار مقدار مصـرف  بندي به روش دانكن حد طبق گروه
روند تغييـرات مـدول    ١دقيقه مي باشد . با توجه به شكل  ٦% و زمان پرس  ١١چسب 

  مصرف رزين نامنظم مي باشد ولي در مقـدار مصـرف رزيـن     كمالاستيسيته در مقادير 
%  ٢٢بـه مقـدار   % ، روند تغييرات منظم بوده است . به طوريكه مدول الاستيسـيته   ١١ 

افزايش يافته است . افزايش زمان پرس و مقدار مصرف رزيـن ، سـبب بهبـود كيفيـت     
. بـا توجـه بـه     ) ٧(اتصالات و همچنين افزايش تعداد اتصالات بين ذرات مـي گـردد   

دقيقه اختلاف  ٦و  ٥% بين دو زمان پرس  ١١بندي دانكن در مقدار مصرف رزين  گروه
                         در يك گروه قرار گرفته اند .  معني داري وجود نداشته و
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آزمايش كشش در جهت ضخامت تخته بعنوان شاخصي از اتصال  : چسبندگي داخلي 

بين الياف بوده و نشان دهنده كيفيت اتصال چسب در لايه هاي مياني تخته فيبر مي 
دگي داخلي و اثر متقابل دو عامل باشد . اثر مستقل زمان پرس و مقدار چسب بر چسبن

فوق بر ويژگي مذكور معني دار مي باشد . نتايج حاصل از مقايسه ميانگين ها و 
ارائه شده است . با توجه به جداول فوق   ٦و   ٥بندي بر اساس دانكن در جداول  گروه

  مي توان عنوان كرد كه با  افزايش زمان پرس و همچنين مقدار مصرف 
  

  بر طبق آزمون دانكن   چسبندگي داخليبندي  هگرو - ٥جدول 
  % ) ٥اعتماد  (سطح

 )قيقهد(زمان پرس   ٤  ٥  ٦

شكل ۱- اثر متقابل زمان پرس و مقدار چسب بر مدول الاستيسيته

1100

1300

1500

1700

1900

2100

2300

4 5 6

زمان پرس (دقیقھ) 

ل) 
سكا

اپا
مگ

ھ (
سیت

ستی
الا

ل 
دو

م

ن :    دار رزی ٨%مق

ن:   دار رزی ٩٫۵%مق
ن:   دار رزی ١١%مق



 
 
 
 
  
  
 

 125 تحقيقات علوم چوب و كاغذ ايران                                                                                    
    (MPa)چسبندگي داخلي  ١٩/٠  ٣٩/٠  ٤٧/٠

A  B  C  بندي به روش دانكن  گروه  
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  آزمون دانكن    بر طبق چسبندگي داخلي بندي  گروه -٦جدول                 
  % ) ٥اعتماد (سطح 

   )% (رچسبمقدا  ٨  ٥/٩  ١١
  ) (MPa چسبندگي داخلي   ٢٩/٠  ٣٨/٠  ٣٩/٠

A  A  B  بندي به روش دانكن  گروه  
  

  و ١١اگر چه بين مقادير مصـرف چسـب     چسب، چسبندگي داخلي بهبود يافته است،
درصد اختلاف معني دار ملاحظه نگرديد. با افزايش زمان پرس حـرارت فرصـت     ٥/٩

تخته انتقال يافته و بـدين ترتيـب پلـي مريزاسـيون      كافي پيدا كرده تا به لايه هاي مياني
و اتصالات مستحكم در لايه هاي مياني ايجاد گرديده است . از سوي  دهچسب كامل ش

ديگر افزايش مصرف چسب نيز سبب افزايش تعداد اتصالات و همچنين بهبود كيفيـت  
گي داخلي در . اثر متقابل دو عامل فوق بر چسبند)٧،  ٨(تشده اساتصالات بين الياف 

ارائه شده است. با توجه بـه شـكل فـوق مـي تـوان عنـوان كـرد كـه حـداقل           ٢شكل 
درصـد ملاحظـه    ٨دقيقه و مقـدار مصـرف چسـب     ٤چسبندگي داخلي در زمان پرس 

درصد  ١١دقيقه و مقدار مصرف چسب  ٦گردد و حداكثر اين ويژگي در زمان پرس  مي
كه اثر زمـان پـرس در مقـادير مصـرف      مشاهده مي شود . همچنين مي توان عنوان كرد

  % ) مشهودتر بوده است .  ١١چسب بالا ( 
  
  
  
  
  
  

شكل۲- اثر متقابل زمان پرس و مقدار چسب بر چسبندگي داخلي  

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

4 5 6

زمان پرس (دقیقھ) 

ل)
كا

اس
گاپ

(م
ي 

خل
 دا

گي
بند

چس

ن :    دار رزی ٨%مق

ن:   دار رزی ٩٫۵%مق

ن:   دار رزی ١١%مق



 
 
 
 
  
  
 

 127 تحقيقات علوم چوب و كاغذ ايران                                                                                    
  
  
  
 در اين بررسي براي ارزيابي كيفيت اتصال در ايجاد پايداري: واكشيدگي ضخامتي 

  واكشيدگي ضخامتي  ،فــ) ساخته شده تحت شرايط مختل MDFابعادي تخته فيبر ( 
  

  
  بر طبق آزمون دانكن  ساعت  ٢امتي پس ازواكشيدگي ضخبندي  گروه – ٧جدول 

  % ) ٥ اعتماد (سطح
 )قيقهد(زمان پرس   ٤  ٥  ٦

  %) (واكشيدگي ضخامتي   ٩٢/٥٠  ٣٠/٤١  ١٨/٣٤
C  B  A  بندي به روش دانكن  گروه  

  
ساعت غوطه وري در آب اندازه گيري گرديد . اثر مستقل  ٢نمونه هاي آزموني پس از 

فوق معني دار مي باشد . نتايج حاصل از مقايسه  زمان پرس و مقدار چسب بر ويژگي
ارائه شده است . با توجه   ٨و   ٧بندي بر اساس دانكن در جداول  ميانگين ها و گروه

رد كه با افزايش زمان پرس و مقدار چسب ويژگي كبه جداول فوق مي توان عنوان 
اختلاف درصد  ١١و  ٥/٩فوق بهبود يافته است . اگر چه بين مقدار مصرف چسب 
  .   ) ٤ ، ٩ (معني دار وجود نداشته و هر دو در يك گروه قرار گرفته اند 

  
  بر طبق آزمون دانكنساعت  ٢واكشيدگي ضخامتي پس ازبندي  گروه -٨جدول 

  % ) ٥(سطح 
   )% (مقدارچسب  ٨  ٥/٩  ١١
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  %) (واكشيدگي ضخامتي   ٨٢/٤٥  ٦٩/٤٠  ٨٩/٣٩
B  B  A  بندي به روش دانكن  گروه  

  
  يريگ نتيجه

  دقيقـه ) و مقـدار چسـب     ٦و  ٥،  ٤در اين بررسي اثر دو عامل زمان پرس ( 
درصد ) بر ويژگيهاي فيزيكي و مكانيكي تخته فيبر با دانسـيته متوسـط    ١١و   ٥/٩ ،٨( 

مورد بررسي قرار گرفت. نتايج با استفاده از آزمايشات فاكتوريل در قالب طـرح كـاملا   
ر گرفت. هم چنين ميانگين ها بر اساس آزمون دانكن تصادفي  مورد تجزيه وتحليل قرا

نتايج نشان دهنده اين است كه بطور كلي افزايش زمان پرس و مقدار بندي شدند.  گروه
مصرف رزين ( در محدوده مورد بررسي ) سـبب بهبـود خـواص فيزيكـي و مكـانيكي      

رزيـن  ها گرديده است. در اين رابطه اثر زمـان پـرس نسـبت بـه مقـدار مصـرف        تخته
با مقايسه نتايج حاصل از چسبندگي داخلي و واكشيدگي ضخامتي مشهودتر بوده است. 

توان عنوان كرد كه رابطه اي بين اين دو ويژگي وجود دارد. بـدين صـورت كـه بـا      مي
واكشيدگي ضخامتي كاهش يافته است. با توجه به اين كه در  ،افزايش چسبندگي داخلي

وبي ، مقدار مصرف رزين و همچنين مقـدار توليـد در   واحدهاي  توليد اوراق فشرده چ
واحد زمان از عوامل مهم هزينه هاي توليد و قيمت تمام شده محصول مي باشند. لذا با 

درصـد و زمـان    ٥/٩تركيب بهينه عبارت از مصرف رزيـن    توجه به نتايج بدست آمده،
داخلـي و   باشـد. مقاومـت خمشـي، مـدول الاسيتيسـيته، چسـبندگي       دقيقه مـي  ٥پرس 

دقيقـه بـه    ٥درصـد و زمـان پـرس     ٥/٩واكشيدگي ضخامتي در مقدار مصرف چسـب  
ــب  ــا مقايســه   ٤٧/٣٧مگاپاســكال و  ٤٨/٠، ١٧٩٠، ٤٥/١٨ترتي ــد. ب درصــد بدســت آم

گيري شـد   نتيجه ANSI  A208ژگيهاي  ذكر شده در استاندارد ــويژگيهاي مذكور با وي
لت اين امر عدم احتمالاً عاندارد است كه كه ويژگيهاي فوق تا حدودي كمتر از حد است

  .  )٥ (استفاده از پالايشگر تحت فشار بالا است 
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Abstract: 
 

     In this study the effect of two variables, (resin content and press 
time) on properties of MDF was investigated. Variation of each 
variable was as follow:  
- Resin content ( 8 , 9.5 , 11 percent )  
- Press time ( 4 , 5 , 6 minutes )  

The statistical  analysis proved that the effect of press time on MOE 
and MOR was significant . MOE and MOR were the highest at press 
time of 6 minutes. According to Duncan’s test, there isn’t any significant 
differences between MOE at press time of 5 and 6 minutes. Also the 
effect of resin content on MOE had significant differences. MOE was 
the highest at resin content of 11%. There isn't any significant 
differences between MOE on resin content at 9.5% and 11% levels. The 
results showed that effects of press time and resin content had significant 
differences on IB. IB was the highest at press time of 6 minutes and 
resin content of 11%. There isn’t any significant differences between IB 
on resin content at 9.5% and 11%. The effects of press time and resin 
content had significant differences on thickness swelling after 2 hours. 
Thickness swelling was the lowest at press time of 6 minutes and resin 
content of 11%. According to the results  of this study optimum 
combination for MDF production from baggasse includes resin content  
and press time of 9.5% and 5 minutes respectively.  

 
     Keywords: Press time, Resin content, MDF, MOR, MOE, IB. 
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